
Za prikaz muzejske kolekcije koja sadr`i
primerke alata vezanih za jedan odre|eni deo
procesa tekstilne proizvodwe kao {to je vrete-
no, nakon odre|ewa samog pojma vreteno, obja-
{wewem predewa kao radne operacije, potrebno
je uvesti i u samu tematiku ru~nog predewa. Sa
jedne strane, vreteno je jedan od alata sa najdu-
`im kulturnim kontinuitetom, po~ev od ranih
faza preistorije, sve do dana{wih dana, a sa
druge strane, kao likovno-umetni~ki nedovoqno
atraktivan, retko je bio predmet sistematske
pa`we muzealaca.� Budu}i da prakti~no nema
relevantne literature o vretenima, na na{em
primeru se ~ini re{ewem jedna kompetentna
katalo{ka obrada, kojoj bi prethodilo odre|ewe
bli`e orijentacije u poznavawu te pojave na
na{em prostoru. Za uvid i razumevawe katalo-
{ke gra|e o kolekciji alata za predewe u
etnolo{koj zbirci Muzeja Vojvodine nu`no je
posmatrati ga u odgovaraju}em kulturolo{kom
kontekstu, kao {to je to uvek va`no pri muzeolo-
{kom tretmanu jedne muzejske kolekcije. Detaqan
katalog koji sledi izlo`i}e dosta jednoobrazan
materijal, ali sa svim raspolo`ivim bitnim
podacima, te mo`e biti koristan izvor analogija
za daqa prou~avawa ove oblasti.

���������� 	
����� – U enciklopedij-
skim izdawima, kao prvo zna~ewe re~i navodi se
da je vreteno alat za predewe,� a zatim ma{inski
element.� U ovom kontekstu vreteno defini{emo
kao: oru|e koje se mo`e okretati prstima ruke i
time poticati inertno kretawe, da se vreteno vr-
ti i na taj na~in rastresito vlakno upreda u nit,
koja se daqe koristi za izradu tekstila u ru~noj
radinosti. Sa preslicom koja slu`i kao nosa~,
gde je sme{teno prire|eno vlakno u toku predewa,
~ini ukupan tradicionalni pribor za ru~no pre-
dewe u poznatim tradicionalnim kulturama {i-
rom sveta, pa tako i u kulturi na{eg prostora.

���������� �
�
��� – Predewe najop{ti-
je defini{emo kao uvijawe (torziju) ~istog pri-
re|enog vlakna, oblikuju}i ga u dugo neprekidno

predivo. Predivo, nit ili `ica treba da je iste
debqine celom svojom du`inom, bez ~vorova niti
tankih mesta, ujedna~enog stepena upredenosti.
Zavisno od vrste materijala i namene povr{ina
mo`e biti glatka ili neravna, sa razli~itom po-
stojano{}u prema kidawu.� Predewe klasi~nim
postupkom, ukqu~uju}i ~ak i savremeno ma{insko
predewe, podrazumeva osnovne operacije: upredawe
vlakna u nit obrtawem vretena oko wegove ose i
zatim, namotavawe usukane niti oko sredine tela
vretena. Tokom upredawa, na mestu gde se rastresi-
to vlakno pretvara u nit, zapa`amo kako se for-
mira trougao od jo{ neupredenog vlakna. Ta se
vlakna, nalaze}i se na putu sili torzije, vu~ena u
o{tar {pic trougla ravnaju, spajaju i uklizavaju
u usukan oblik. Izme|u dve naizmeni~ne faze –
uvrtawa i namotavawa niti – stalno se vodi ra-
~una o potrebnom stepenu upredenosti niti.
Kontroli{e se mesto na kome je pomi~ni vrh
trougla da bi se spre~ilo daqe inertno uvrtawe
bez napona, a time i labavqewe upredene niti.

Kako se vlakanca tekstilne materije pove-
zuju i dr`e zajedno u niti? Uve}awem mikrosko-
pom mo`emo uo~iti da povr{ine razli~itih
vrsta tekstilnih vlakana nikada nisu potpuno
glatke, ve} na wima ima i izbo~ina, brazdi ili
quspica. Elasti~na vlakanca koja se ugibaju
usled sile torzije se, zahvaquju}i ovim reqef-
nim oblicima, ka~e i dr`e spojene u nit. Me|u
vlaknima `ivotiwskog porekla ov~ija vuna poka-
zuje najrazvijenije quspaste oblike. [to je vuna
finija, reqef povr{ine dlake je pravilniji i
ujedna~eniji.�

Principi upredawa Z i S

U mehanici su mogu}a dva suprotna smera
uvrtawa – pozitivan, s leva na desno, pravac
kretawa kazaqke sata i obrnut – negativan smer.
U predewu se ovi principi upredawa defini{u
kao: Z-uvrtawe, smer kretawa kazaqke sata i
S-uvrtawe, smer suprotan kretawu kazaqke sata.�

Pri tome je sama radwa, u oba ova slu~aja pri-
rodna (gledaju}i na desnoruke), s desna na levo.
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Me|utim, kao i u slu~aju navoja i kontra-navoja,
alat, u ovom slu~aju vreteno, svejedno se zavija u
pozitivnom smeru, ali su rezultati upredawa ra-
zli~iti. Torzija niti sa suprotnih krajeva vrete-
na je suprotnih smerova, te se jednako upredaju}i
vreteno, ukoliko nit klizi preko dr{ke vretena,
dobija Z-uvrtawe, a suprotno, preko doweg kraja,
S-uvrtawe (Crte` 1).�

Me|u industrijskim predivom, prema smeru
upredawa postoje dve osnovne vrste: osnova upre-
dena s leva na desno i potka, s desna na levo.�

Sli~no je i u tradicionalnom predewu, dve su
osnovne varijante postupka: Z-upredawe jedno-
struke niti namewene za osnovu tkawa i S-upre-
dawe jednostruke niti namewene za potku. Ova
druga varijanta se primewuje i u prepredawu vi-
{e niti u jednu debqu i ja~u, bilo za osnovu bilo
za potku.

O^UVANE TRADICIONALNE

VARIJANTE TEHNIKA PREDEWA

NA NA[IM PROSTORIMA

U tradiciji ru~nog predewa kod nas, sa~uva-
ne su tri razli~ite varijante upredawa niti.
Prilikom predewa tawe ali ja~e pre|e za osnovu,
vreteno u desnoj ruci je u vise}em polo`aju.
Preqa sa tri prsta leve ruke izvla~i vlakno,
razvla~i ga do `eqene debqine, po potrebi,
desnom rukom ~isti od ostataka ne~isto}e ili
pozdera. Povremeno vlakno kvasi pquva~kom i
stalno ga vaqa me|u prstima. Tako uredi ono {to
je jednim pokretom izvukla, pa to desnom rukom
sa zaom~enim vretenom vrti i upreda u nit
Z-smera. Dr{ka vretena se dr`i i obr}e sa prva
tri prsta desne ruke, a ispod su domali i mali
prst (Crte` 2). Tako se oprede jedan dohvat,
koliko se vreteno mo`e rukom odma}i od sebe.
Kako je nit du`a, ruka se ispravqa, vu~e na
stranu da stoji zategnuta da se nit ne skvr~i,
prepreda ili mrsi. Pre nego {to se skine om~a
sa vretena, levom rukom, izme|u palca i ostalih
prstiju, cela upredena du`ina se namota u osmi-
cu, pa se zatim deo po deo, odmotava sa ruke i
sada obrnutim postupkom, namotava privla~e}i
vreteno ruci sa koje se skida. U toku rada,
ote`alo vreteno se ~esto pusti, tako zaom~eno,
da visi o niti. Kvalitetno predivo }e svakako
izdr`ati te`inu punog vretena.

U drugoj varijanti postupka, levom rukom se
izvla~i i ravna vlakno, a desnom okre}e vreteno
koje je u pribli`no horizontalnom polo`aju,
istovremeno upredaju}i nit. Vreteno svojim gor-
wim delom (dr{kom) le`i na dlanu, a preqa
kru`nim pokretima, prvenstveno, palcem i ka`i-
prstom, vaqa vreteno u ruci. Vlakno se oblikuje
i pu{ta levom rukom, a obavijena nit oko tela
vretena nije zaom~ena, ve} se istovremeno upre-
da. Na taj na~in je dobijena nit S-smera uvrtawa
(Crte` 3). Kada se uprede dohvat, odmota se
ovijeni deo sa gorweg dela vretena i namota oko
trbuha vretena, te opet ovije i upreda.

Tre}a varijanta postupka u manipulaciji
vretenom, na koju obra}amo pa`wu, nije vezana za
samo predewe, ve} za prepredawe dve ili vi{e
niti u jednu. Sklopqeno predivo se skida sa
klupka ili vretena, a prepreda vretenom u desnoj
ruci. Vrh dr{ke se vrti, a prepredena nit se
obavija od trbuha prema dowem delu, preko
zadebqawa na kraju i tako usukava ovu vi{estru-
ku nit. Dobijena nit je S-smera (Crte` 4). Kada
je u pitawu predewe i prepredewe u tradicio-
nalnoj praksi je uobi~ajeno kombinovawe ove dve
vrste upredawa. U na{em slu~aju, fino jedno-
struko predivo za osnovu ili ako je potrebna
vanredna fino}a za potku, izvodi se Z-uvrtawem.
Nadaqe, takva nit se mo`e sklopiti te }e se
prepredati S-uvrtawem.

RAZVOJ PREDEWA I ALATA

I SAVREMENE PRILIKE

U SVETU

Najop{tija podela vretena za ru~no prede-
we, zasniva se na elementima promene pomagala
tokom funkcionalnog razvoja. Prva alatka koja
je mogla slu`iti za upredawe vlakana u nit, kao
prete~a vretena, najverovatnije je bila kuka
kakva se doskora koristila u `etvi za sukawe
slame u u`ad za vezivawe snopova; a pravretenom
se smatra kombinacija komadi}a kamena koji se
okre}e i tako upreda nit, a zatim ona namotava
na {tap.	 Prvo pravo vreteno se smatra usavr-
{enom verzijom kamena i {tapa, a nastalo je
kada je na drvenu osovinu sa kukom postavqen teg
koji ubrzava i produ`ava kru`no kretawe. Nada-
qe te~e razvoj i upotreba razli~itih varijanata
vise}eg vretena sa tegom, u razli~itim sredi-
nama.�
 Izdvajaju se dve varijante koje su bile u
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upotrebi, tokom 9.000 godina, kako u doba viso-
kih civilizacija Starog Egipta ili Sredwe
Azije, tako i me|u nomadskim sto~arima sve do
danas.

Vreteno sa kukom i kamenim tegom u gorwem
delu drvene osovine, rasprostraweno je na Sred-
wem istoku, u Aziji i Africi. Jedna varijanta
ovog tipa, dospela sa Istoka, bila je u modi me|u
damama u Italiji, Francuskoj i [paniji, tokom
19. veka.�� Dok su vretena sa tegom u gorwem delu
drvene osovine bila uobi~ajena na Istoku, u
Evropi i gr~ko–romanskom svetu preovladavalo
je vreteno sa tegom u dowem delu. Arheolo{ki
nalazi ostataka ovakvih vretena dokazuju wihovu
upotrebu i na na{im prostorima. Najstariji
sa~uvan materijalni dokaz upotrebe vretena su
nalazi neolitskih pr{qenaka, kod nas naj~e{}e
od keramike, a nalaze i od kamena ili kosti.��

Sredwi vek i nadaqe karakteri{e upotreba
ru~nih vise}ih vretena, iako se sama vretena sve
re|e spomiwu, odnosno podrazumevaju kao osnovni
alat za predewe. To zna~ewe se u celini prenosi
na preslicu, {to se doga|a usled wenih mnogo-
brojnih ritualnih i simboli~nih funkcija, a ne
zbog same wene uloge u procesu rada. Preslica
postaje kqu~ni pojam za predstavu sadr`aja pojma
predewe. Usled razvoja ure|aja za predewe, u
kasnom sredwem veku, predewe se defini{e ili
kao ru~no predewe – na preslici, ili kao
mehani~ko – na kolu za predewe. A kad je re~ o
ru~nom predewu ono se ozna~ava kao predewe
preslicom.�� Nasuprot ovome, prisustvo i zna~aj
vretena u procesu rada ostaje, iako se mewaju
forme ovog dela zajedno sa transformacijama
ure|aja za mehani~ko predewe. Sjediwavawe zna-
~ewa pojmova predewa i `enskog pola, tako|e se
prenosi na preslicu, te se umesto po vretenu,
`enska rodbinska linija vodi po preslici.��

Ru~no predewe vretenom, sa ili bez pre-
slice, sve do kasnog sredweg veka, jedini je na~in
proizvodwe prediva. Prva novina je ru~no kolo,
nastalo na Dalekom istoku, konstatovano je u
Persiji (1257), a po jezi~kim elementima se ~i-
ni da je stiglo iz Indije. Prvi likovni prikaz
kola poti~e iz Kine (1270). Krajem 13. veka ru-
~no kolo za predewe poznaje i Evropa. Smatraju-
}i da je dobijeno predivo nedovoqno kvalitetno
za osnovu, cehovi tka~a ograni~avaju upotrebu
kolovrata samo na proizvodwu prediva za potku.��

Me|utim, sa razvojem manufakture i uve}avawem

tekstilne proizvodwe narastaju i potrebe za ve-
likim koli~inama prediva. Zato se kola za pre-
dewe ubrzo uvode u sve procese rada, a kasnije je
kolo i usavr{eno dodavawem mehanizma na no`ni
pogon.�� Tokom 18. veka u Engleskoj, potpuno je
preobra`en proces tekstilne proizvodwe, {to je
tu privrednu granu u~inilo predvodnicom indu-
strijske revolucije. Lete}im ~unkom Xona Keja
tkawe je toliko ubrzano, {to je dovelo do stalne
nesta{ice prediva za rad razboja. Re{ewe u toj
situaciji bio je pronalazak ma{ine za predewe,
tzv. Spinning–Jenny Xejmsa Hargrivsa, na kojoj se
istovremeno prelo na osam vretena. Ova faza je
zaokru`ena kada je Samuel Krompton spojio
ma{inu za predewe na vi{e vretena istovremeno,
uz pogon vodene pare.��

�

Govore}i o savremenom stawu, vezanom za
upotrebu ru~nog vretena, karakteristi~ne su
razli~ite pojave. U mnogim sredinama, u dalekim
nerazvijenim oblastima sveta, vreteno je sa~uva-
no kao autenti~na alatka za predewe za potrebe
sopstvenog doma}instva. U dana{we vreme, u
sto~arskim predelima u svetu, isto kao i kod nas,
prede se ru~nim alatom borave}i pored stoke. U
takvim sredinama je, tako|e, u upotrebi u okviru
organizovane ru~ne tekstilne radinosti za plas-
man u okviru trgovine, odnosno turizma.�� Su-
protno od ovoga, u tehnolo{ki najrazvijenijim
sredinama, prvenstveno SAD i zapadnoj Evropi,
tokom posledwih decenija, ru~no vreteno je
popularan alat me|u razli~itim stvaraocima
koji se bave ru~nom izradom tekstilija. U umet-
nosti i primewenim umetnostima u tekstilu, u
delatnostima umetni~kih zanata, kao i bavqewu
tekstilom kao hobijem, ru~no predewe se tako|e
svrstava u kategoriju umetni~kog rada. Smatra se
da ma{inom nije mogu}e dobiti sve varijante
prediva koje su potrebne za postizawe zami{qe-
nih umetni~kih efekata. U nekim slu~ajevima
predivo izra|uje sam autor u okviru umetni~kog
~ina. Raznovrsni stvaraoci, istra`iva~i teksti-
la povezani zajedni~kim interesovawima, ali i
po{tovaoci tradicionalne tekstilne ba{tine,
putem ~lanstva u udru`ewima, organizuju skupo-
ve, razmewuju iskustva i informacije, sara|uju
ali se i dru`e i zabavqaju.�	

Internet je pun stranica koje promovi{u
ru~no predewe i tkawe. Promoteri su naj~e{}e
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oni koji osim proizvodnog i umetni~kog, u
bavqewu predewem, prepoznaju i blagotvornost
wegovog terapeutskog dejstva u savremenim uslo-
vima.�
 Na primer, putem svetskog pretra`iva~a
Google, po kqu~noj re~i vreteno (engl. spindle)
dobija se na stotine pogodaka gde se nalaze
katalozi proizvo|a~a ru~nih vretena sa ponudom
najsavremenijih artikala. Uobi~ajeno je i obja-
vqivawe odgovaraju}ih detaqnih uputstava za sa-
vladavawe tehnike rada, ukqu~uju}i i ponudu
CD-romova sa video–instrukta`om.��

�

Sve poznate kori{}ene forme vretena odli-
kuju se funkcionalnim osobinama me|u kojima je
prva i osnovna vretenasti oblik tela koji
pogoduje inerciji kru`nog kretawa. Radi uve}awa
te`ine i kao zamajac pri okretawu, kod starijih
oblika je pridodat teg pri dnu jednog od krajeva
cilindri~nog glatkog vretenastog tela. Kod mla-
|ih formi su to zadebqawa u vidu trbuha oko
sredine ili u dowem delu.

U nevelikoj kolekciji Etnolo{kog odeqewa
Muzeja Vojvodine najbrojniji su primerci ove
druge vrste, zadebqalog trbuha, {picastog vrha
sa kupastim pro{irewem koje se zavr{ava {iq-
kom na dowem kraju vretena. ^etiri komada arha-
i~nog funkcionalnog oblika sa pridodatim drve-
nim to~ki}em pri dnu, deo su tradicija mati~nih
oblasti doseqenih Slovaka, odnosno Rusina.��

Preostali deo kolekcije ~ini jedan od vre-
tenarskih proizvoda za koji je u narodu nazivan
dru`ica ili dru`lica. To su naj~e{}e srazmerno
tawe vretenaste forme sa malo izra`enim trbu-
hom u kratkom pojasu na sredwoj visini tela, a sa
dugim blago svedenim {iqastim krajevima. Kao
funkcija kod ove vrste se navodi predewe kudeqe
ili vune, kao i prepredawe. Me|utim, ovaj oblik
se u nekim slu~ajevima naziva kolenika, {to upu-
}uje i na vezu sa istoimenim pomo}nim priborom
sli~nog oblika, koji je kori{}en prilikom sno-
vawa. Na kolenike je namotavana pre|a za sno-
vawe da bi sa wih, naprimer, desetak u nizu
(postavqenih u drveni okvir) vukla pre|a za sno-
vawe. U praksi u narodu, ako nije potrebno do-
datno obra|ivati ispredenu, odnosno prepredenu
nit, napuwene dru`ice su takve postavqane u
okvir, tako da se sa wih vode niti za snovawe.
Zato se ovo smatra sekundarnom funkcijom dru`i-
ce i to je razlog da im se nazivi ~esto zamewuju.

Tipolo{ka klasifikacija je odre|ena prema
obliku tela vretena, a pri tom su identifi-
kovane, prvenstveno, funkcionalne karakteri-
stike. Tako u ovoj tipologiji, u prvom redu,
podrazumevamo vrstu, odnosno namenu (za ru~no
predewe i prepredawe); daqe, osnovni oblik tela
vretena, eventualno, sa sastavnim delovima; po-
tom funkcionalne karakteristike (osovinskog)
tela vretena koja ga bitno odre|uje (te`i{te u
dowoj tre}ini visine); i u okviru toga, nadaqe,
sekundarne osobine oblika.��

Analiti~ka obrada zbirke (tipovi vretena);
crte`i obra|enih primeraka vretena po katalo-
gu, od 1. do 55. su na tablama I–III.

VRETENA ZA RU^NO PREDEWE

I PREPREDAWE

Vretena za predewe kudeqe ili lana, koja se
sastoje iz osovine i tega pri wenom dowem kraju.

Ovakva vretena su karakteristi~na crta do-
ma}e radinosti slovenskih naroda severne Evro-
pe. U slu~aju na{e zbirke, ona su deo kulturnog
inventara dospelog migracijama Rusina i Slova-
ka tokom 18. i 19. veka.

1.1.1. Pri dnu vretenaste osovine je drveni teg
bikoni~nog vertikalnog preseka

Kat. 1, inv. br. 10278 b.
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1.1.2. Pri dnu vretenaste osovine je pqosnat
kru`ni drveni teg pravougaonog
vertikalnog preseka.

Kat. 2, inv. br. 10277 b.
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)��%�(&0 ���

1.1.3. Na dowem kraju osovine je teg u vidu
drvenog to~ka sa dubokim trouglim
u`qebqewem

Kat. 3, inv. br. 4971

� !"# �� " �(�# !$�� $"8& " ��(" 	� % ' "

� � �"� � - #&( �&( ���&8, 34�?� 7�%&��,

$ � )�$(�� �"*� � 9 !� C� &�$ *" #( ��&'�,

� )� #@��� �� " $"8& $ � %�0 8& � %� ���#&� 

�� �% 9� ���#�7 %�#�� ,  ��!$&8 �% 0�$�7

%�#�� , ��$ ��� & �-���� " '���� C�#�-&��� � 

��$�0 %�"7�0 � 0���0, $ ��&�� �� )��� #@��

$ � ��7 �#�7 #����� �

����: �";&� <#&�&� �A '0> )��!�&$ 3,= '0�

)��!�&$ ��7 5,6 '0> #&�&� ��7 3,? '0�

Kat. 4, inv. br. 4970

� !"# �� " �(�# !$�� $"8& " 	� %'", � � ��

� - #&( �&( ���&8, 34�?� 7�%&��, )�$(��

�"*� � 9 !� �*� 1��� " $"8& $ � %�0 8& � %�

���#&� �� �% ( $� )���*�� �� -@&$� ��$�

*�@ ��� -&@$�,  $ � ��7 �� )��� #@��

��$ ���& ��!$&8 �% �� 9�#�7 %�#�� , $��& ��

)�#�-&��� -&� " ��$�� %�"7�� � 0��&�

����: �";&� <#&�&� �= '0> )��!�&$ 3,= '0�

)��!�&$ ��7 5,6 '0> #&�&� ��7 3,6 '0�


)����- �"!�� )���(&'� � #������0 ��

 �9 &! � 0�%�( )��%�+ $�% �(�# $ � 


����#& �� )�%"% � � "�-&! ���&0 D��0 0 

#����� $��� �" )�*� �� " � �� ��$�� �-( ��&

�(�# !$���� �# $#&9 & �(&!�&9 #����� &0 

�)�� %&!�� � !"# �&9 " *-&�$ 0 , � ��!&��

* #&! ��&0 *-&�$ 0 �(�# $ , "* �#��� �

+&9�#�� �� �&�& & )�&) %����& $"(�"���0

&�#��� �" #�* ��0 * 0 �&!�� �� %&'&��� �# 

%# )�&0��$ �" �!&7(�%�� &0)��#&*�# � * 

)��%�+� 7�"-� $"%�@�� �# $#� #������ ��

� )� #@��� � $� 2�� �� � %�#��& 2� ) $ �

���#&�", �� #@�� �� ��!$&8 � ��$�7 !�$�$ ���

1.2. VRETENA OBLIKOVANA U JEDNOM
KOMADU

1.2.1. Te`i{te vretenastog tela je u dowoj
tre}ini visine

1.2.1.1. Glatko, vretenasto telo je najdebqe u do-
woj tre}ini, ka gorwem kraju se postupno
su`ava, bez grani~nika; dowi kraj vretena je
u vidu pro{irewa sa {iqkom.��

Kat. 5, inv. br. 11373 a

������� )��&!� &* 0��� �&�&7 E� 1 ��$ F,  

� !"# �� 0�1" )�$"8��#�0 )���%&'� ��%�@$�#,

$�� �� GAB�&9 7�%&� =A� #�$ �)�&� ( " �"7�B

�( #&�"� C�$(�� /"-&'� ��%�@$�#, %�'�0-� 

3445� 7�%&��, )�&- #&( � �&� � ��$&� �%

-"$�#�7 %�#�� , �"!�& � % ��� +�0 ��;&8�0�

����: �";&� <#&�&� =3 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

Kat. 6, inv. br. 1554 b

�������, � !"# �� " $"8& � �'&$&8 " � !$��

C ( �'&, ��%"7� )��  $#&*&'&�� -&(� �� "

")����-&� � #�(&$�0 � �)"$(&��0 )� %";&�&,

)��� (� �� ��")����-@&#�� C�$(�� �&��0&� 

� �'&$&8 , ��)��0-� 346�� ��"$� 2���� �%

(&)�#�7 %�#�� , * � ��$& � %, ��$ ��+��

����: �";&� <#&�&� ==,G '0> )��!�&$ 3,5 '0�

Kat. 7, inv. br. 1552 b

� !"# �� �� " $"8& �(&�� � �'&$&8 " � !$��

C ( �'&, 7%� �� ��%"7� )�� ��7 $��&28����

� - #@��� ��)��0-� 346�, ��$")�0 �%

�&��0&� � �'&$&8 � �% (&)�#�7 %�#�� ,

* � ��$& � % ��$ ��+�0� �&�� �-� 1�� 

)�#�2&� , � %�+�0 $� �" & )�!��$" 7��+�

���8&�� �� %�(&$ � � "$� � � �$&0 �)&� �&0

)����� ��&0 $�"7�#&0 , '���0 -���0� . �

D"�$'&� � #�%��� �� )��%�+� & )��)��% +�

)��%&# �

����: �";&� <#&�&� =� '0> )��!�&$ 3,? '0�

Kat. 8, inv. br. 1553 b

� !"# �� " )���%&'& � �'&$&8 " � !$��

C ( �'&, 7%� �� ��%"7� )�� ��7 $��&28��� * 

)��%�+� & )��)��% +�� � - #@��� ��)��0-� 

346�, ��$")�0 �% �&��0&� � �'&$&8 � �%

� #���#�7 %�#�� , #����� ��$& )��&*#�%�


$� 2��� '��&0 �)&� �&0 )����� ��&0

$�"7�#&0 � ���+& %�� #����� )�& #�9" ��

&�$�&#@���

����: �";&� <#&�&� =5,6 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

� - #@��� �� " "�(�#&0 $ � & $ �� � & 5�
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Kat. 9, inv. br. 10092

C��&!� &* 9�# ��$� $"8� �"$&�&8 " ��$& "

� � �"� ��$") %� �� � ("'$�# & �# � 

� $ � , ��#�0-� 34?5� 7�%&��� C� ��!&0 

"$"8 � , #������ �% #�� �&�� " ")����-&�

� ���&� ( �� -"$�#� %�#�, � % H&7 � 

#����� � ,  (& 7�"-�

����: �";&� <#&�&� ��,6 '0> )��!�&$ = '0�

Kat. 10, inv. br. 2083

�� , 0 1 ��$& #������, � !"# �� �� " $"8&

C ) 
�-�$� " ��(" ��-�@ ! " � � �"�

C� ��!&0 % ��% #' , #������ �� %�0 8& � %

.��$�2 �&9 @ , &* 3?6?� 7�%&��� 
$� �

)��%�� #@ �" 7�")&� �& � �$& )����� ��&

$�"7�#&, '���0 -���0 & � %# 0��� 2&��$&,

'�#���0 -���0� � ���&� ( �� -"$�#� %�#�� . �

D"�$'&� � #�%��� �� )��%�+� #"���

����: �";&� <#&�&� GA,6 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

� $� )�% '& $ ��7��&2" )��%0�� $ � %�0 8&

� %, ��9�&$ &*� %� & "$� � �" �&)&! �

�� $�(���$&, 0�7"8� & � % H&7 � #����� � �

Kat. 11, inv. br. 9198

������� �� � !"# �� " $"8& ��%�2 ��#&9 "

� � ��$�0 ��#�0 ��(", % � �� �&($� ��%�2 B

��#� � - #$ �� � ("'$�#, ��)��0-� 3454�

� ���&� ( �� -"$�#� %�#�, &*� % %�0 8& � %�


$� � �" 7�"-& "��* �& )����� ��& $�"7�#&�

����: �";&� <#&�&� G=,6 '0> )��!�&$ 3,5 '0�

C��0 � �)�(�;&#�0 )�% �$" #������ ��

%�0 8& � %� �� �� 0�7"8� �"%�8& )� 7�"-��

�-� %& $ � & �% -� ��0 $�0 %" %�#�� * 

&*� %", �� �� #������ )��)"�� $�&#�,

)� $�&!�� ��")����-@&#��

Kat. 12, inv. br. 2253

�"�, �"0"��$& #������, � !"# �� " )���%&'&

����$" " ��(" �(�7�+ " � � �"� ��$") ��

� ("'$�# �% ����$" � �&��, �"� 346�� 7�%&���

�% %�#�� ��)�(�, * � ��$&, '&7 ��$& � %, &*

34=A� 7�%&��� �(";&(� �� * )��%�+� #"���

����: �";&� <#&�&� G?,? '0�> )��!�&$ 3,? '0�

Kat. 13, inv. br. 1551 v

������� �� � !"# �� " $"8& �(&�� � �'&$&8 ,

" � !$�� C ( �'&� � - #&( ��� �&("�&��B

#&8, " ��)��0-�" 346�� 7�%&��� � � ��$& � %

H&7 � #����� � �% (&)�#�7 %�#�� �

����: �";&� <#&�&� G� '0�> )��!�&$ 3,6 '0�

C�% &�#� -�� 3663 "#�%��� �� )�� $�0 % #����B

� � - #@��&9 &* &��� $"8�,  (& �� �� )�

�-(&$" & #�(&!&�& #��0 � *(&$"�"� . �

)�% � $ � D"�$'&�&, * �# #����� , � #�%���

�� % �" #����� $��&28�� * )��%�+� &

)��)��% +�, 2�� ��, �"%�8& )� �-(&$" &

%&0��*&� 0 , * �# � )�&0�� $ 0�7"8��

Kat. 14, inv. br. 444

�"�, �"0"��$& #������, � !"# �� " �"0"��$��

)���%&'& C&�&$ " ."2�&@" E� � �F� � - #&( 

� �&� I"�&8, =�� ��)��0-� 34�4� 7�%&��, $ �

)�$(�� �&$���&�� C&�&$ �"*��"� � � ��$&,

#����� ��$& � % � ���"7", �% %�#�� ��)�(��

����: �";&� <#&�&� �A '0�> )��!�&$ = '0�

Kat. 15, inv. br. 9373

������� � � 0�� �&0 ) 0"!�&0 )��%&#�0, � B

!"# �� " $"8& � �&�� � ���(�#&8 " � !", $�� 

7 �� )�$(��&( �"*��"� � - #$ %� �� � ("B

'$�#, ��#�0-� 34?A� 7�%&��� ������ ��$& � %,

 (& ��� +�0 )�0�8" ��;&8 , �% %�#�� ��)�(��

����: �";&� <#&�&� =G,6 '0�> )��!�&$ 3,6 '0>

� 0�� ��, )��!� G,= '0�

C��%&#� � #�����" �� ��%�����"$�, *� !& % ��

-&(� " )��'��" )��0�� # + % -& �� � % @�

�)��&(� #&2� �&�& & )��)��% (� " $�� '�

Kat. 16, inv. br. 10093 b

C��&!� &* 9�# ��$� $"8� �"$&�&8 " ��$& "

� � �"� ��$") %� �� � ("'$�# & �# � 

� $ � , ��#�0-� 34?5� C�� $�0 % #����� 

&���7 E����#��7 �-(&$ , &�#��� �&� �� �� )�%

��%�&0 -����0� C�&0�� $ 3AA4G- �) % " #���"

E3�=�3�F � ��;&2��0 #����� ���7 ��( �� "

%�+�� ���8&�& #&�&��, -�* 7� �&!�&$ "

7��+�0 %�("� .�% �#�7 )�&0��$ �� � �0 +�

�";�+� &*� % $") ���7 )��2&��+ � %�+�0

$� �"� � � ��$& � % � #����� ��$�0 ���"7",

�% -"$�#�7 %�#�� �

����: �";&� <#&�&� G3 '0�> )��!�&$ 3,� '0�

Kat. 17, inv. br. 11373 b

������� )��&!� &* 0��� �&�&7 E� 1 ��$ F,

� !"# �� �� 0�1" )�$"8��#�0 )���%&'� ��%�@B

$�#, $�� �� GAB�&9 7�%&� =A� #�$ �)�&� ( "

�"7��( #&�"� C�$(�� /"-&'� ��%�@$�#, %�'�0B

-� 3445� )�&- #&( � �&� � ��$&� C�%

&��&0 -����0 �" %# )�&0��$ " # �&� �� 0 

�-(&$ , �% $��&9 �# � )�&0�� $ )��%�� #@ 

�&)&! � � % H&7 � #����� � � � ���&� ( ��

-"$�#� %�#�,  "$� � �" 7�")� )����� ��&9

$�"7�# �)&� �&9 0 ��&@ #�0 �(�#$�0�

����: �";&� <#&�&� =?,6 '0�> )��!�&$ 3,6 '0�
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Kat. 18, inv. br. 10093 g

� !"# �� " 9�# ��$�� $"8& �"$&�&8 " ��$& "

� � �"� ��$") %� �� � ("'$�# & �# � 

� $ � , ��#�0-� 34?5� 7�%&��� . � & ��� (&

)�&0��'& &�#��� �&� �& )�% &�#� -�� 3AAA4G,

�) % " #���" E3�=�3�F � ��;&2��0 #����� ���7

��( �� " %�+�� ���8&�& #&�&��, -�* 7� �&!�&$ 

" 7��+�0 %�("� � ���&� ( �� -"$�#� %�#��

� � ��$& � % � #����� ��$�0 ���"7"�

����: �";&� <#&�&� G=,6 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

Kat. 19, inv. br. 10093 d

������� &* 9�# ��$� $"8� �"$&�&8 " ��$& "

� � �", &�#��� �&� �� �� )�% &��&0 -����0 � 

��2 !��&�& �(&!� � ��$") %� �� � ("'$�# &

�# � � $ � , ��#�0-� 34?5� 7�%&���

� � ��$& � % � #����� ��$�0 ���"7"�

� ���&� ( �� -"$�#� %�#��

����: �";&� <#&�&� GG,6 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

Kat. 20, inv. br. 10093 v

������� �� � !"# �� " 9�# ��$�� )���%&'&

�"$&�&8 " ��(" ��$ " � � �"� �# � )�&0�� $

�� &�#��� �&� � )�% &��&0 -����0 � ��2

!��&�& �(&!� , )�&) % �"8& ��%��� # �&� ��&

�-(&$ E3�=�3�F � ��;&2��0 #����� ���7 ��( 

�� " %�+�� ���8&�& #&�&��, -�* 7� �&!�&$ "

7��+�0 %�("� ��$") %� �� � ("'$�# & �# � 

� $ � , ��#�0-� 34?5� � ���&� ( �� -"$�#�

%�#�� � � ��$& � % � #����� ��$�0 ���"7"�

����: �";&� <#&�&� G=,6 '0> )��!�&$ 3,? '0�

Kat. 21, inv. br. 4635

�"�, �"0"��$& #������, � !"# �� �� " �"0"��$��

)���%&'& � �$"' " � (�0 ���$"� ��$") ��

� ("'$�# �% � �$"' �(� ��, �"� 34�?� 7�%&���

�% -"$�#�7 %�#�� , � % H&7 � #����� � , &*

343A� 7�%&��� � +� #������ � ��;&2��0 "

%�+�� ���8&�& #&�&��, -�* 7��+�7 7� �&!�&$ �


$� � �" %#� #���� )����� ��&9 $�"7�# 

&*#�%��&9 "��*&# +�0 & -���+�0 " '����

����: �";&� <#&�&� =5,6 '0> )��!�&$ 3,? '0�

Kat. 22, inv. br. 10123 b

������� )��&!� &* )���%&'� ��*&8�#&9 &* ��( 

.�#&@ " � !$�� & 7�%&� 0 ��

��")����-@ # ��, $ � & �"!� )���(&' "* $��"

�� � !"# ��� . � )�$(�� �� �� ��*&8 � �� B

��0 " �-(&;+�� �"%&� #&, � - #&( �� �%#���B

 �����D ��#&8� � � ��$&, #����� ��$& � %, �%

(&)�#�7 %�#�� �

����: �";&� <#&�&� =3,6 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

Kat. 23, inv. br. 10093 a

������� �� � !"# �� " 9�# ��$�� )���%&'&

�"$&�&8 " ��(" ��$ " � � �"� ��$") %� ��

� ("'$�# & �# � � $ � , ��#�0-� 34?5�

7�%&��� C�% ��%�&0 -����0 &�#��� �&� �� ��

)�� �(&!�&9 $�0 % $��& �) % �" " # �&� ��"

�-(&$ � ��;&2��0 " %�+�� ���8&�& #&�&��,

-�* 7��+�7 7� �&!�&$ � � ���&� ( �� %�#�

(&)�,  &*� % � #����� ��$�0 ���"7"� 
$� �

� �$&0 '��&0 & 2&��$&0 '�#��&0 )����� ��&0

$�"7�#&0 �� &*-(�%���

����: �";&� <#&�&� =4 '0> )��!�&$ 3,? '0�

Kat. 24, inv. br. 59

������� �� � !"# �� " $"8& I"$&!&�&9 "

��#�0 �&(�2�#" E-&#2� �� 7"�&��#�F,

��#���& � � �� � - #&� 
 �$� �&$�(&8,

����(�7, � % %&��$��� ���#�1 ��$�7 0"*�� ,

$ � )�$(�� �"*��", 0 �� 34�?� 7�%&���

������� �� � - #@��� & $��&28��� )�!��$�0

=A� #�$ , 0�1"�&0, )� ��!&0 � % 2+�

#( ��&'�, �&%� I"$&!&�, �(&!� #����� �"

$��&28�� & " �� #��0� E34�?� 7�%&� F�

� � ��$& E��$ ��$& � %F, �% -"$�#�7 %�#�� �

������ ��& �-(&$ &*#�%�� �� &* ��%��7 $�0 % 

%�#�� � $� % �� )��!�&$ $�";��7 )����$ , � 

� *(&!&�&0 #&�&� 0 , � *(&$"��� ��2$ ��

� �$ & 2)&' �� , -�* 7��+�7 7� �&!�&$ , ��(�

#����� �� )���")�� 2&�& %� ��-"9 " %�+��

���8&�& #&�&��> )�& %�" �� �";�+�, * �&0

$") ��� * %�-@ +�� � 0 %�+& $� � �� 0 (�

� !�7 )��D&( � 
$� �: � !��&�& 0��� -�����

������"$� )����� ��� (&�&���

����: �";&� <#&�&� =5,6 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

Kat. 25, inv. br. 1551 g

������� �� � !"# �� " $"8& �(&�� � �'&$&8 , "

� !$�� C ( �'&� � - #&( ��� �&("�&��#&8,

" ��)��0-�" 346�� 7�%&��� �% � #���#�7 %�#�� ,

* � ��$& � %, H&7 � #����� � , -�* "$� � �

����: �";&� <#&�&� =3,= '0> )��!�&$ 3,= '0�

Iako je za pet vretena pod inventarnim
brojem 1551, navedeno je da su kori{}ena za
predewe i prepredawe, primerak inv. br. 1551 g,
po veli~ini i obliku, mogao je biti kori{}en za
prepredawe pamuka.
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1.2.1.1a Glatko, vretenasto telo je najdebqe u do-
woj tre}ini, prema gorwem vrhu se postupno
su`ava, bez grani~nika; dowi kraj vretena u
vidu pro{irewa sa {iqkom na vrhu je i
ukrasno profiliran.

Kat. 26, inv. br. 1550 a

������� �� � !"# �� " $"8& � �'&$&8 " � !$��

C ( �'&, ��%"7� )�� %�( �$ " )���% �"*�� ,

-&(� �� " ")����-&� ��$") �% �&��0&� 

� �'&$&8 , ��)��0-� 346�� 
 % H&7 � 

#����� � , 
$� 2�� )��D&(&� +�0 &�)"�� � 

%�+�0 $� �",  ��(� #����� & ��7�� & '�#��&0

�)&� �&0 )����� ��&0 $�"7�#&0 � � ���&� ( ��

(&)�#� %�#��

����: �";&� <#&�&� =�,5 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

Kat. 27, inv. br. 1798

������� )��&!� &* � !$�7 ���7 ,  ��$")@���

�� �% J �%�� ��$&8 , 0 � 3466� 7�%&���

C��0 %�$"0��� '&�&, )�&0�� $ �� %�0 8�

&*� %�,  (& �� �# $ $� " )&� +" &*� % � 

��$ ��$�0 ���"7"� ��)"�� � %�+�0 $� �"

#����� �� "$� ��� )��D&(&� �� � ���&� ( ��

(&)�#� %�#��

����: �";&� E#&�&� =�,6 '0> )��!�&$ 3,5 '0�

� ( *& �� � �� (��� )��� #'&�

��#��� ��& -��� ��7 �&# : GG�?G

1.2.1.2. Te`i{te vretenastog tela je u dowoj
tre}ini visine; u gorwem delu vretena je
grani~nik u vidu prstenaste profilacije, a
dowi kraj u vidu ukrasno profilisanog
kupastog pro{irewa.

Kat. 28, inv. br. 2138

������� �� � - #@��� * �"*�� $ � ��#��

� $�� 2�� �� 7�%&�" % � -&(� " +����

)���%&'& " �� �&0 � ��#'&0 , 	� � (��&8

�� #������ % ��# ( �"*��", �"( 346�� 7�%&���

� ���&� ( �� %�#� -�(�7 � #�� � � � ��$& � %

&* 3466� 7�%&��� 
$� � )��%�� #@ )��D&( '&� 

$") ���7 * #�2��$ %�+�7 %�( #����� �

����: �";&� <#&�&� �6 '0> )��!�&$ = '0�

Kat. 29, inv. br. 1550 b

������� )��&!� &* $"8� �(&�� � �'&$&8 , "

� !$�� C ( �'&� � - #&( ��� �&("�&��#&8,

" ��)��0-�" 346�� 7�%&��� ��0 )�% � $ �

#��0��" &*� %� #����� , #�8 �� � #�%& % ��,

$ � & ��� ( #����� " �#��  $#&*&'&�&,

$��&28��� �#� %� ��% #��� � � ��$& � % � 

��$ ��$�0 ���"7"� C�#�2&� #����� ��

7( ! � ,  %�+& $� � #����� �� )��D&(&� ��

� ���&� ( �� � #���#� %�#��

����: �";&� <#&�&� G3,= '0> )��!�&$ 3,6 '0�

1.2.2. Te`i{te vretenastog tela je oko sredwe
visine vretena

1.2.2.1. Pribli`no vaqkasto telo vretena; dowi
kraj je u vidu kupastog pro{irewa koje se
zavr{ava {iqkom, a gore je prstenasti zarez
kao grani~nik vaqkastog dela; gorwi deo je
izdu`en i postupno sveden.

Kat. 30, inv. br. 9414

������� �� � !"# �� " $"8& ��%�2 ��#&9 "

� � ��$�0 ��#�0 ��(", �#���#��0��� 7 ��

� - #&( & $��&��&( �#�$�# �&($� ��%�2 �

$�� 7 ��, �"� 34?3� % ��# ( �"*��"� �% -"B

$�#�7 %�#�� , #����� ��$& � % � ��$ ��$�0

���"7"� 
$� � �" �)&� �& )����� ��& $�"7�#&,

'���0 -���0,  ��%� 7�") "��*&# +�0�

����: �";&� <#&�&� G� '0> )��!�&$ 3,� '0�

Kat. 31, inv. br. 9374

������� �� � !"# �� " 2�$ !$�� )���%&'&

� ���(�#&8 &* � ! , % -& 7 �� 9 � �&� 

� ���(�#&8 % ��# ( �"*��", ��#�0-� 34?A�

� ���&� ( �� %�#� ��)�(�� �)�'&� (&*�# �

* � ��$& � % H&7 � #����� � � ��"$� 2���,

��&0 D"�$'&�� (�� )��D&( '&�� %�+�7 $� � &

7� �&!�&$ %�2$� & ��( #����� � ������� ��

� )"+��� ��%�����"$&0 ) 0"!�&0 )��%&#�0�

����: �";&� <#&�&� =5,6 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

Kat. 32, b. b. v

C�&0�� $ �� �% #�� � - #@��,  (& �� � !"# � "

D��%" -�* )�% � $ , $ � ��&�#��� �&� �� �*

��7 � *(�7 ��%��� �" ����#�& )�% '& �

)��%0��"� C� �-(&$" �� #��0 �(&! �

)���9�%��0 $ � (�2$�0 -���"� �% (&)�#�7

%�#�� , ��$ ��$& � %� � %�-@ +� � %�+�0

$� �" #����� �� �2��8����

����: �";&� <#&�&� =5,6 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

Kat. 33, inv. br. 386

������� �� )�#�-&��� #( ��&2�#� ��(���

	8&0�#&8 &* � ��&� ' " ���0"� 


#( ��&2�#� ���#�1 ��$�7 �"*�� %�2(� ��

% ��0 �% �� %�$�7 0"*�� &* ���0�$�

�&���#&'�,  )����%��#�0 �� �$ � �&(&8 ,

0 � 34�4� 7�%&��� � � ��$&, #����� ��$& � %,

�% (&)�#�7 %�#�� �

����: �";&� <#&�&� G� '0> )��!�&$ = '0�
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Kat. 34, inv. br. 5529

C��&!� &* $"8� ��2$ � �&8 &* ��2$� "

���0", $��& �� #������ % ��# � � % 2+�0 C�B

@�)�&#��%��0 0"*��" E" ���&# +"F� 
 #( ��&B

2�#� ���#�1 ��$�7 0"*�� %�( *& � )��% ��0

D��% C�@�)�&#��%��7 0"*�� , ����(�2$�0

�%�@�+" ���#�1 ��$�7 0"*�� , %�'�0-� 34�?�

C��0 &*#����� %�$"0��� '&�&, )��%0�� ��

%�0 8& � % &* 3?4A� � ���&� ( �� -"$�#� %�#��

����: �";&� <#&�&� GA,6 '0> )��!�&$ =,= '0�

Kat. 35, inv. br. 3518

������� )��&!� &* $"8� ��#&!&8 &* ��&7 "

���0"� � - #$ 
 �$ � 0"*&8 ��$")�0 �%

�&$�(� ��#&!&8 , �"( 34�A� 7�%&��� � � ��$&

� % &* 3??A� 7�%&��� � $� #������ �% (&)�#�7

%�#�� , �(";&(� �� * )��%�+� #"���

����: �";&� <#&�&� G5 '0> )��!�&$ = '0�

Kat. 36, inv. br. 3522

������� �� &���7 )���$( & � - #@��� * 

�"*�� )�% &��&0 "�(�#&0 $ � & G63?� �"%�8&

)� 0 ���&� (", �-(&$" & �-� %&, 0�7"8� �� % 

�" � - #@�� &���#��0��� �% &���7 0 ����� ,

3??A� 7�%&��� � ���&� ( �� (&)�#� %�#��

C�����& � 0� 0 ( � *(&$ " �%���&0 #&�&� 

���%&2+�7 ��( & %�2$� #����� �

����: �";&� <#&�&� G� '0> )��!�&$ 3,? '0�

1.2.2.1. Pribli`no vaqkasto telo vretena; dowi
kraj je u vidu kupastog pro{irewa koje se za-
vr{ava {iqkom; gorwi grani~nik vaqkastog
dela je u obliku prstenaste profilacije.

Kat. 37, inv. br. 1551 d

������� �� -&(� " )���%&'& �(&�� � �'&$&8 ,

" � !$�� C ( �'&,  � - #$" �� &*#�2&( ��� 

�&("�&��#&8, " ��)��0-�" 346�� 7�%&��� �&��

� #�%��� %�- � �� �$ )��%0�� , #�8 ��

)�&(&$�0 � - #$� � 7( 2��� % �� #������, %�

��% #�� -&(� " ")����-& " $"8&� � � ��$&,

#����� ��$& � % �% E0�$�7 %�#�� F ��)�(��


$� � �" 2&��$& )������#& '�#���0 -���0�

����: �";&� <#&�&� G?,6 '0> )��!�&$ 3,? '0�

Kat. 38, inv. br. b. b. a

C�&0�� $ �� �% #�� � - #@��,  (& �� � !"# � "

D��%", $ � ��&�#��� �&� �� �* ��7 � *(�7 

&*��� �" & ����#�& )�% '& � )��%0��"�

� � ��$& � % � ��$ ��$�0 ���"7", �%

9� ���#�7 %�#�� � ��%���� # � "$� � ��

�)&� �&0 '��&0 (&�&� 0 �

����: �";&� E#&�&� GG,= '0�> )��!�&$ 3,5 '0�

Kat. 39, inv. br. b.b. b

C�&0�� $ �� �% #�� � - #@��,  (& �� � !"# � "

D��%", $ � ��&�#��� �&� �� � � ��$&,

#����� ��$& � % �% %�#�� ��)�(�� 
$� �

)��%�� #@ �" %#� 2&��$� )����� ��� )�"7�

'�#���0 -���0 " %�+�0 %�(" #����� �

����: �";&� <#&�&� G� '0> )��!�&$ 3,� '0�

Kat. 40, inv. br. 997

������� �� -&(� " D��%" �"*�� � �&'�

��)�$�,  " )���% ���#�1 ��$�7 �"*�� %��)�(�

��, 346=� 7�%&��, )�$(���0 �% ��� �� � �&'�

��)�$�� 
"!�& � %, ��� +�0 ��;&8�0, �% %�#�� 

-�(�7 � ��� �

����: �";&� <#&�&� GG,6 '0> )��!�&$ 3,6 '0�

1.2.3. Oba kraja vretena su tokarewem svedena
u {iqke, a masivno sredi{we zadebqawe
je tesano; odseci od vretenastog dela su i
grani~nici funkcionalnog oblika.

1.2.3.1. Krajevi vretena su tokarewem svedeni u
{iqke, a odseci od vretenastog dela su i
grani~nici funkcionalnog oblika. Masivno
sredi{we zadebqawe je kvadratnog popre~-
nog preseka, sa ukrasnim zarezima.

Kat. 41, inv. br, 11143 a

�*� 1��� �% -"$�#�7 %�#�� , �"!�&0 ��� +�0

)�0�8" ��;&8 � � �&#�&�� #������ $ $# �" "

����& $��&28�� * )��)��% +��

����: �";&� <#&�&� ��,5 '0> )�)��!�& )����$ =,6

'0�

1.2.3.2. Krajevi vretena su tokarewem svedeni u
{iqke, a odseci od vretenastog dela su i
grani~nici funkcionalnog oblika. Masivno
sredi{we zadebqawe je osmougaonog popre~-
nog preseka, sa ukrasnim zarezima.

Kat. 42, inv. br, 11143 b

������� ���%+� #�(&!&��, $ $# �" " ����&

$��&28�� * )��%�+� & )��)��% +�� C�

��9�&'& &*� %� )��%�� #@ )�&0�� $

)�("* � ��$�7 %�#���*- ���# $ � $���&��&!��7

* �� $� ��#�� � #���#� %�#� ��, � $�1�,

"�-&! ��� 0 ���&� ( " �#�� � %&����&�

����: �";&� <#&�&� G3,= '0> )��!�&$ 3,6 '0�

Prethodna dva navedena primerka vretena
srodnih oblika kakvi su karakteristi~ni za di-
narske oblasti zapadnog Balkana, zate~ena su u
fondu Muzeja bez ikakvih bli`ih podataka.
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Budu}i da ovi primerci odli~no dopuwavaju
pregled postoje}ih oblika, inventarisani su na-
knadno, 1996. godine, iako bez bli`ih podataka.

1.2.4. Vretenasta forma u jednom komadu, sa du-
gim i postupno svedenim {iqastim krajevi-
ma. Trbuh je malo izra`en, u ograni~enom
pojasu u sredi{wem delu visine.

Za ovakva vretena za predewe i prepredawe,
uobi~ajen narodni naziv je dru`ica. Predsta-
vqaju tipi~an proizvod za ovu namenu, tokom
prve polovine HH veka, kakve su raznosili
Cigani vretenari, idu}i od sela do sela. Osim za
predewe i prepredawe, kori{}eni su i pri
snovawu.

Kat. 43, inv. br. 10091 (21 komad)

H�( �# $�(�$'&� $�(��&$ �� !"# � $ �

'�(&� " 9�# ��$�� )���%&'& �"$&�&8 " ��("

��$ " � � �", �� �� & &�#��� �&� � )�%

��%�&0 &�#��� ��&0 -����0� 
 $"8& �� & * 

�# � �)�'&D&! � �-(&$, $��&28�� �)2�&�&

� *&# #������, & $� � 0 )�&0�� &("���"��

& ��$"�% ��" ")����-" " )��'��" ���# + �

��$") %� �� � ("'$�# & �# � � $ � ,

��#�0-� 34?5� 7�%&��� � � ��$& � % � 

#����� ��$�0 ���"7"� � ���&� ( �" #����

0�$�7 %�#�� &* D 0&(&�� ��)�( �

C�&0��'& �" #��0 �(&!�&, " ����#& &���7

�-(&$ � 
 *(&$� �� �7(�% �" "7( #��0 "

2&�&�& ���%&2+�7 )�� � , $ � & "

0&�&0 (�&0 �%��") +&0 " )��!�&$" $��& ��

$�% �#&9 )�&-(&;�� = '0� �";&� 

� *(&!&�&9 )�&0�� $ �� $��8� &*0�1"

�= & �5 '0� 	 ���%&2+& )�� � �% � %� 33,6

'0� 
$� � �" �)&� �& � �$& )����� ��&

$�"7�#&, '���0 -���0,  $�% ��$&9

)�&0�� $ & 2&��$&, '�#���0 -���0�

����: �";&� <#&�&� �=��5 '0> )��!�&$ �$� = '0�

Kat. 44, inv. br. 1553 a

.�(��&$ �� � !"# � " $"8& � �'&$&8 "

� !$�� C ( �'&� C�&(&$�0 � - #$� ��

� #�%�� %��$�� 2+ ")����- * )��%�+�

& )��)��% +�� � - #@�� ��)��0-� 346�,

��$")�0 �% �&��0&� � �'&$&8 � � ���&� (

�� %�#� &* D 0&(&�� ��)�( � � � ��$&,

#����� ��$& )��&*#�%� 
$� � �� '��&0

�)&� �&0 )����� ��&0 $�"7�#&0 " ���B

%&2+�0 )�� �", & 2&��$&0 @"-&! ��&0

E&*-(�%�(�F � ���%&�& ��-"9 �

����: �";&� <#&�&� ��,6 '0> )��!�&$ = '0�

Kat. 45, inv. br. 1551 a

C�&0�� $ �� � !"# � " $"8& �(&�� � �'&$&8 

" � !$�� C ( �'&� C��0 )�% �$" � ")����-&,

#����� $�� �" * ��!�� " $"8&, %� ��% #�� �"

& $��&28�� * )��%�+� & )��)��% +��

� - #@�� ��)��0-� 346�, ��$")�0 �%

�&��0&� � �'&$&8 � �*� 1��� �% %�#�� &*

D 0&(&�� ��)�( , * � ��$&, #����� ��$&

)��&*#�%� 
$� � �� '��&0 �)&� �&0

)����� ��&0 $�"7�#&0 " ���%&2+�0 )�� �" &

2&��$&0 @"-&! ��&0 � ���%&�& ��-"9 �

����: �";&� <#&�&� �6 '0> )��!�&$ 3,? '0�

Kat. 46, inv. br. 1554 a

��";&' �� � !"# � "* ��� (& �(&! �

)�&-�� " $"8& �(&�� � �'&$&8 " � !$��

C ( �'&� C��0 )�% �$" � ")����-&,

#����� $�� �" * ��!�� " $"8&, %�

��% #�� �" & $��&28�� * )��%�+� &

)��)��% +�� � - #@�� �� $ � % � �"*��"

�% �&��0&� � �'&$&8 , ��)��0-� 346��

7�%&��� � ��% # ' �� � #�� * �# �, $ �

& * ��� (� )�&0��$� " &���� � - #'&,

% �� $��&28�� �#� %� ��% #��� � � ��$&,

#����� ��$& )��&*#�% �% %�#�� ��)�(��


$� � �� '��&0 �)&� �&0 )����� ��&0

$�"7�#&0 "* 7� �&!�&$� ��-"9 �

����: �";&� <#&�&� �A,5 '0> )��!�&$ 3,? '0�

Kat. 47, inv. br. 385

��";&' �� )�#�-&��� #( ��&2�#� ����

.�# !�#&8 &* � ��&� ' " ���0"�


 #( ��&2�#� ���#�1 ��$�7 0"*�� %�2(�

�� % ��0 �% �� %�$�7 0"*�� , ���0�$ 

�&���#&' ,  )����%��#�0 �� �$ 

� �&(&8 , 0 � 34�4� 7�%&��� � � ��$&,

#����� ��$& � %� � ���&� ( �� %�#�

&* D 0&(&�� ��)�( �

����: �";&� <#&�&� �5 '0> )��!�&$ 3,5 '0�

Kat. 48, inv. br. 1551 b

��";&' �� � !"# � " $"8& �(&��

� �'&$&8 " � !$�� C ( �'&� C��0 
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O kolekciji zasada mo`emo govoriti, sumi-
raju}i izlo`eno u ovom prilogu, samo na nivou
prepoznavawa nekih osobina, a uzdr`avaju}i se
pri tom od nekriti~kih zakqu~aka, ma koliko se
neki pokazateqi ~inili uverqivim. Kao op{te
zapa`awe mo`e se re}i da su vretena u razli-
~itim kulturama, a tako i kod nas, po pravilu
ujedna~enih oblika koji su, prvenstveno, u vezi sa
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funkcijom. Me|utim, treba imati u vidu i to da
najve}i deo zbirke ~ine primerci srazmerno
kasnog nastanka – s kraja 19. i iz prve polovine
20. veka, a to je bilo vreme opadawa tekstilne
doma}e radinosti i sve jednostavnije izrade i
ukra{avawa alata za rad.�	 Vretena su spadala u
potro{ni materijal, pri radu su se krzala i lo-
mila i po potrebi, kupovana u ve}em broju, od
putuju}ih Cigana vretenara ili na pijaci. Po
nazivu ove alatke, koja je bila glavni proizvod,
dobila je ime i ta grana zanatstva – vretenarski
zanat. Iako arhai~ni model tekstilne radinosti
podrazumeva prvobitnu, tradicionalnu izradu
vretena u ku}noj radinosti, za spostvene potrebe,
u fazi koju mo`emo dokumentovati, u pitawu su
najve}im delom primerci koje su izra|ivali
Cigani vretenari, na ru~nom vretenarskom stru-

gu. Od raspolo`ivih vrsta drve}a na na{em po-
dnebqu, za izradu vretena je najvi{e kori{}ena
bukva, zatim lipa i vrste iz porodice topola.
Vretena koja su pri radu u vertikalnom, vise}em
polo`aju, izra|ivana su od tvrdog bukovog drve-
ta, jer ve}a te`ina vretena pogoduje inerciji
kru`nog kretawa. Za razliku od ovoga, lako i me-
ko drvo lipe ili topole koristi se za izradu
vretena koja pri radu le`e horizontalno i vrte
se na dlanu preqe.

Iako ova kolekcija nije uzorak iz koga se
mogu koristiti broj~ani pokazateqi o sadr`aju,
naprimer, po etni~kom ili teritorijalnom prin-
cipu, kada je re~ o analogijama, u katalogu, tamo
gde to stoji, upu}uje se, bilo na posredne kultur-
ne veze, bilo na autenti~ne tradicije mati~nih
oblasti doseqenika.
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Bratislava Idvorean Stefanovi}

HAND SPINDLE FOR SPINNING AND OVER SPINNING IN ETHNOLOGIC

DEPARTMENT IN THE MUSEUM OF VOJVODINA

Spindle, a tool for spinning, is defined like: the instrument that can be turned around with fingers of

a hand and stoke the inert movement that way, so that the spindle is spinning and in that way the loose

fiber is weaving into the thread which is later used for making the textile in handicraft. Together with the

spinning wheel, which serves as a bearer of fiber during spinning, it makes total the traditional kit for

hand spinning in known traditional cultures all over the world, and also in the culture of our people.

The spinning is defined as twisting (torsion) of pure fiber, shaping it in a long continuous yarn: it

considers basic operations - spinning of fiber into the thread by spinning the spindle around its axis and

then winding up the thin thread around the middle of the spindle body. In the traditional spinning, there

are two variants of action: Y-spinning of indivisible that’s not intended for the base of fabric and S -

spinning of indivisible that’s intended for the woof. The other variant is applied in over-spinning of more

threads in stronger and thicker ones, no matter whether we are going to use them for the base or the woof.

The classification of the shape of spindles: 1. for hand spinning and over-spinning

1.1 Spindles for spinning that consist of axis and weight: 1.1.1 At the bottom of the spindle-shaped

axis is biconic wooden weight; 1.1.2 At the bottom of the spindle-shaped axis is flat round wooden

weight; 1.1.3 At the lower part of axis is wooden weight with groove in a form of a triangle.

1.2 Spindles shaped in one piece: 1.2.1 The center of gravity of the spindle-shaped body is in the

lower third of height; 1.2.1.1 The smooth spindle-shaped body is the most fat in the lower third, and

going up it gets thinner, without border; the lower part as an expansion with the peak on its top; 1.2.1.1a

The lower part is also decorated; 1.2.1.2 In the upper part of spindle is border as a ring like profilation,

and the lower part is decorated; 1.2.2 The center of gravity is around the middle of height of the spindle;

1.2.2.1 Almost cylindrical body of the spindle; the lower part as a conical expansion, and upper has the

ring like notch as a border of cylindrical part; the upper part is extended and gradually reduced.

1.2.3 The both part of spindle are by forging reduced to peaks, and the massive middle bump is

polished; the segments of the spindle shaped part are at the same time borders for functional shape;

1.2.3.1 The massive middle bump is square at the cross section, with the decorative notches; 1.2.3.2 The

massive middle bump is octagon at the cross section, with the decorative notches

1.2.4 The spindle form is in one piece, with long and gradually reduced peak ends. The bulge is a

little bit distinct, in the limited zone, in the middle part of height.

As a general remark, we can say here that the spindles in different cultures, and in our as well, are,

as a rule of standardized forms, and they are, in the first place, closely related to its function. However, it

should be considered that the greatest part of collection consists of the samples that were made late - by

the end of the nineteenth century and from the first half of the twentieth century, and that was the time of

collapse of the textile handicraft and the production and decoration of the tools for work was simplified.

According to the name of this tool, which was the main product, that field of the craftwork got its name -

spindle maker’s craft. Although the archaic model of textile handwork understands the original,

traditional production of spindles in handicrafts, in the phase that we can document, Gipsy spindle makers

made the most of the samples for their own needs, on the hand spindle lathe. From available sorts of trees

on our territory, for the production of spindles beech was used mostly, then linden and kinds from the

family of poplar trees. The spindles that are during the work in vertical position were made of beech tree,

because the higher weight of spindle suits the inertion of round movement. As the opposite to this easy

and soft tree of linden or poplar is used for the production of spindles that are laying horizontally and that

spindle lies in the palm of spindler during the work.

230


	� �
���	 ��������� �� ���������	


